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OPSLAG HOLONITE-PRODUCTEN

ALLE MANCHETTEN WORDEN GECOMPRIMEERD
VERWERKT (MET EEN TOLERANTIE VAN 2+ 1MM).
HOU DAAROM DE VERWERKINGSTIJD NA HET
OPENEN VAN DE VERPAKKING IN DE GATEN.

Manchet gelijk houden '
met begin van de radius %

Dagkanten +
binnenzijde gelijk!
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Holonite TRIMAX-dorpel
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MAX. AANDRAAIMOMENT: 18Nm

Vertikale en bovenste horizontale spouwlat in de sponning plaatsen.

Onderste spouwlat afdoende verlijmen tegen Holonite trimax onderdorpel.
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Trimax

Kozijnbeugels altijd onder
de kozijnstijlen toepassen.

Kozijnbeugels, maximaal h.o.h.
afstand 400mm ten behoeve
van optimale ondersteuning.

Bevestiging tussen beugels en Holonite
onderdorpel met behulp van een kitril
(Holonite B&S o.g.), per beugel.
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